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ABSTRACT 
 

Background: In today's world, the main issue is the safeguarding of the human resources employed 
in the economic sectors. But still, it's still yearly Lots of manpower employed Due to human economic 
activities are destroying. The purpose of this research is to identify hazard points and potentials and 
risk assessment and provide management solutions to reduce or eliminate these risks in the acid 
recovery unit of the Abadan Oil Refining Company as one of the most active and important sectors in 
the oil industry.  
Methods: To this end, the William fine method was used in 2016.  
Results: Based on the results of this method, 100 hazard and health risks were identified in the acid 
recovery unit, which included 25 abnormal risks, 2 emergencies and 73 natural risks. The highest RPN 
in the William fine method with a score of 300 is for the inhalation of acid neutralization gases, and 
the lowest with a score of 2.5 is the risk of falling from the height. Similarly, of the identified risks, 
67% of the risks are at a low level.  
Conclusion: Regarding all mentioned points, the acid recovery unit of ABADAN Oil Refining 
Company has been identified as medium-average unit. Given the risk management practices, especially 
the training of personnel in different sectors, the formation of an accident investigation team and the 
scientific analysis of accidents and pseudo-events will play an important role in reducing the overall 
system risk  
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  چكيده 
لـيكن بـا ايـن    هاي اقتصـادي اسـت.   در جهان امروز، موضوع اساسي، صيانت از نيروي انساني شاغل در بخش زمينه:

باشند. هدف هاي اقتصادي بشر رو به نابودي ميوجود هنوز سالانه تعداد زيادي از نيروي انساني شاغل در اثر فعاليت
هاي خطر و ارزيابي ريسك و ارايه راهكارهاي مديريتي جهت كاهش و از انجام اين تحقيق نيز شناسايي نقاط و پتانسيل

هـاي فعـال و مهـم در صـنايع     عنوان يكي از بخشاسيد شركت پالايش نفت آبادان بهيا حذف اين خطرات در واحد احياء 
  باشد. نفتي مي

  استفاده گرديد.  William fineاز روش  1395در سال  براي رسيدن به اين هدف مواد و روش:
ر واحـد احيـاء اسـيد    هاي ايمني و بهداشتي دمورد از ريسك 100براساس نتايج اين روش بر اين اساس تعداد : هايافته

 در روش  RPNريسك طبيعـي بـه دسـت آمـد.  بـالاترين       73ريسك اضطراري و  2ريسك غيرطبيعي،  25شناسايي كه 

William fine مربوط بـه   5/2ترين آن با نمره سازي اسيد و كممربوط به استنشاق گازهاي حاصل از خنثي 300با نمره
هـا در سـطح پـايين قـرار     درصـد از ريسـك   67هاي شناسـايي شـده   ريسكچنين از خطر سقوط از ارتفاع مي باشد. هم

  اند. گرفته
با توجه به تمامي نكات ذكر شده واحد احياي اسيد شركت پالايش نفت آبادان جزء واحـدهاي بـا ميـانگين     گيري:نتيجه

هـاي  ل در بخـش هاي مديريتي كاهش ريسك به ويژه آموزش پرسنخطر متوسط شناسايي شده است. با توجه به روش
مختلف، تشكيل تيم بررسي حادثه و آناليز علمي حوادث و شبه حـوادث، نقـش مهمـي در كـاهش ريسـك كلـي سيسـتم        

  خواهد داشت.
  

 ارزيابي ريسك، واحد احياء اسيد، شركت پالايش نفت آبادان، ويليام فاين كلمات كليدي:

  
  
  



 فاينش ويليامارزيابي ريسك ايمني و بهداشت واحد احياي اسيد شركت پالايش نفت آبادان به رو

68        ،1سال ششم، شماره  ، 1397پاييز  مجله مهندسي بهداشت محيط         

  
  

  مقدمه
شواهد موجود در كشـورهاي صـنعتي و در حـال توسـعه     

ي، رشد سـريع تغييـرات تكنولـوژيكي در صـنايع     نشان دهنده
. يكي از صـنايع مهـم در بخـش اقتصـادي هـر كشـور       1است

عنوان يكي از صنايع پايه از تحولات ها هستند، كه بهپالايشگاه
ي اخيـر  كنـد. در چنـد دهـه   اجتماعي و اقتصادي پشتيباني مي

 هـاي وريآفن افزون ها به سرعت در حال رشد روزپالايشگاه

در  . نتيجه ايجاد چنين امر افزايش خطر و ريسك2اندخود بوده
، كه اين امر خسـارات مـالي زيـادي بـه ايـن      1محيط كار است

 نـوعي  نيازمند خطرات اين كنترل .4و  3صنعت وارد كرده است

 حصول و خطرات اين كاهش به منجر كه است مديريتي سيستم

 از حفاظـت  همچنـين  و نانكارك رفاه افزايش ايمني، از اطمينان

. نقطه شروع مهم براي دستيابي به ايـن  5گرددمي زيست محيط
   .6هدف، ارزيابي و مديريت ريسك است

ين واقعيت غيرقابل انكار است كه مديريت ريسك ارزش ا
مـالي را   مشـكلات دهد و ممكـن اسـت   را افزايش ميصنايع 
طور كلي مديريت ريسك يك اصـطلاح اسـت   دهد. بهكاهش 

ه به روش منطقي و منظم ايجاد زمينـه، شناسـايي، تجزيـه و    ك
تحليل، درمان، نظارت و ارتباط خطرات مربوط به هر فعاليت، 

كنـد كـه   اي عمل مـي گونهشود و بهعملكرد يا فرآيند گفته مي
ها را بـه حـداقل برسـانند و    سازد تا زيانها را قادر ميسازمان
راين مـديريت ريسـك   ها را به حـداكثر برسـانند. بنـاب   فرصت

ناپـذير از عملكـرد مـديريت خـوب     عنـوان بخشـي جـدايي   به
 استفاده در مديريت ريسك با توانمي . امروزه3شودشناخته مي

 زاحادثه نقاط ريسك، ارزيابي و شناسايي خطرات هايروش از
 گيريپيش نسبت به و مشخص حادثه وقوع قبل از را بحراني و

ارزيابي ريسك  هاينمود. روش اماقد كنترل و وقوع حوادث از
 حادثـه احتمـال   يك وقوع از قبل بتوانند تا دارند را قابليت اين

 هـاي روش يكي از نمايند. تعيين مشخص شدتي با را آن وقوع

 ميزان ريسـك  از ارزيابي دقيق در قادر است كه ريسك ارزيابي
 باشد داشته تماس احتمال احتمال و شدت، پارامتر سه تلفيق با

هـاي حـذف   هزينه نمودن و موجه به ضرورت قادر همچنين و
. ايـن  7اسـت  فـاين ويليـام  باشد، روشخطر (ريسك مالي) مي

كه مـديريت   8)1395روش در تحقيقات جوزي و ميرسليمي (
محيطي معدن سنگ آهن ماد كانسار، شهرسـتان  ريسك زيست

ازناوه و اميـدواري  . نوايياستفاده شد خرمبيد را بررسي كردند
خودروسـازي را بـا    صنعت در ايمني ريسك ارزيابي 4)1396(

ي اين روش مورد تجزيـه و تحليـل قـرار دادنـد. در كارخانـه     
فـاين توسـط   كاشي كرمانشاه ارزيـابي خطـر بـه روش ويليـام    

. حلـواني و همكـاران   9) انجام گرفـت 2016ابراهيمي و رايي (
اده از نيز ارزيابي خطرات كارخانه فولاد را بـا اسـتف   10)1395(

فاين مورد بررسي قرار دادند. ارزيـابي و ريسـك،   روش ويليام
هاي حفـاري  محيطي دستگاهايمني، بهداشت و مديريت زيست

 "William Fine"ساحلي شركت ملي حفـاري ايـران بـا روش   
ــاران (  ــيد.  11)2015توســط پيرصــاحب و همك ــه انجــام رس ب

 خطر مديريت و ارزيابي 12)1389چنين جوزي و همكاران (هم

بـه   اهـواز  سـازي لوله شركت محيطيو زيست بهداشتي ايمني،
هـاي  به انجام رساندند. تمام پـژوهش  "William Fine" روش

ــالاي روش   ــارايي ب ــان شــده ك در صــنايع  William Fineبي
 كنـد مي كمك مديران به تكنيك . زيرا اينكنندميمختلف بيان 

 و تعيين وادثح و خطرات هاي كنترلبرنامه بنديبا اولويت كه

 بـه  رسيدن در منظور تسريعبه كنترلي هايريزيبرنامه و فوريت
. هـدف  13بردارنـد  گام به صورت كاملاً شفاف مشخص اهداف

 گيـري تصـميم  بـراي  روش يـك  از كاربرد اين تكنيك تعيـين 

و  خطـر  حـذف  هـاي هزينـه  نمـودن  و موجـه  درباره ضرورت
 كنترل خطرات يهابرنامه ترسريع هرچه اجراي لزوم همچنين

  .4باشدمي
واحد احياي اسيد شـركت پـالايش نفـت آبـادان يكـي از      
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واحدهاي افزايش توليد پالايشگاه در فاز سـوم و تنهـا واحـد    
در نتيجـه  . 14باشداحياي اسيد در سطح كشور و خاورميانه مي

 آبـادان  نفـت  پالايش شركت واحد اسيد در احياي اسيد فرآيند

 هانوع فعاليت و ماهيت دليل به عتيصن هايمحيط ساير همانند

 باشـد، مي ايمني و بهداشت همراه نظر از مختلفي مخاطرات با

 صـورت وقـوع   در تجهيـزات  انسـان،  به آسيب امكان نتيجه در
 و ارزيابي زمينه در حاضر مطالعه رو،اين از دارد. وجود حادثه،

شناسـايي مخـاطرات    جهـت  ايمني و بهداشـتي  خطر مديريت
 در و خطر سطح و كاهش كنترل و خطر ميزان تخمين احتمالي،

بـه روش   سـرمايه  تجهيـزات و  سلامت كاركنان، حفظ راستاي
William Fine  رسيد. به انجام 1395در سال  

  
 روش تحقيق

 منطقه مورد مطالعه

كيلومتري اهواز در دهانـه ورودي   110درشهرستان آبادان، 
دقيقـه و   22و درجـه   30بين  اين شهرخليج فارس قرار دارد. 

طول ثانيه  30دقيقه و  12درجه و  48ثانيه عرض شمالي و  30
 بـه  شـمال  جانـب  از شهرسـتان  يـن . ا51گرفته است شرقي قرا

 بنـدر  شهرسـتان  بـه شرق  از مشهررخ و شادگان هاينشهرستا
 از و فـارس خلـيج  بـه  جنـوب  از شير،بهمن نهرودخا و ماهشهر
). 2(شكل  تسا محدود اروندرود و عراق و ايران مرز به غرب

بـا وجـود پالايشـگاه نفـت، كارخانـه پتروشـيمي و بـا        آبادان 

هاي آزاد جايگاه مهمي در اقتصاد كشور به بدسترسي آن به آ
ــاص داده  ــود اختص ــت خ ــادان از   .61اس ــت آب ــگاه نف پالايش

واحدهاي مختلفي براي فرآوري نفـت و متلغـات آن تشـكيل    
يش نفت آبادان يكي شده است. واحد احياي اسيد شركت پالا

از واحدهاي افزايش توليد پالايشگاه در فاز سوم و تنها واحـد  
باشد، كه در سـال  احياي اسيد در سطح كشور و خاورميانه مي

اسيدسولفوريك و تبديل  دار تامينعهدهافتتاح گرديد و  1391
اسيدسـولفوريك  بـه   الكيلاسـيون خروجي از واحد  درصد 93
) موقعيت پالايشگاه نفت آبادان 1ل (. شك17باشدمي درصد 98

دهد، كه از شمال بـه كـوي قـدس، از جنـوب بـه      را نشان مي
رودخانه الوند، از شرق به بلـوار دهـداري و از غـرب نيـز بـه      

  شود. خيابان پتروشيمي منتهي مي
اسيدسولفوريك در  در واحد احياي اسيد، فرآيند ريكاوري

ه ابتدا اسيد سولفوريك پالايشگاه آبادان به نحوي است ك 3فاز 
درصد برگشتي از آلكيلاسيون و گوگرد مذاب شده توسط  93

 1065) تا دماي H-1601بخار در حوضچه مذاب را در كوره (
تشـكيل شـود سـپس     2SO سـوزانند تـا  گراد مـي درجه سانتي

-Bمحصولات حاصله از احتراق از خروجي كوره بـه بـويلر (  

 خنـك شـود   گرادانتيدرجه س 375وارد شده تا دماي ) 1601

جهت تميز و خنك كـردن   )V-1601پس از آن وارد اسكرابر (
  از محصولات ديگر نظير آب شود. 2SO گاز
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  موقعيت جغرافيايي منطقه مورد مطالعه:  1شكل 
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  19فرايند واحد اسيد در يك نگاه  :2شكل 
  

 EP-1601 ()ELCTROSTATICپـس از اسـكرابر وارد (  

PRESPETAT0OR ACID MISTــا ارتعاشــات و  ) شــده ب
 هاي الكتريكي كه با ولتـاژ يونيزاسيون ايجاد شده توسط المنت

 جـدا شـده و   2SO مانـده همـراه گـاز   آب باقي ،كيلو ولت 70
 كـن ها وارد بـرج خشـك  پس ازخنك شدن در مبدل 2SO گاز

)V-1603( ضــم شــودشــده و پــس از آن وارد دمنــده مــي) نا
-BL( گردش گاز از بويلر تا دمنده تحت مكـش خـود دمنـده   

تا ورودي دمنده منفي  عبارتي فشار واحده بوده است ب )1601
پس از عبور از دمنده وارد سه مبـدل حرارتـي شـده     باشد)مي

خروجي از رآكتور) و دماي آن افزايش  3SO (تبادل حرارت با
بـا   2SOز آن گاز ، بعد اشودمي )R-1601( كتوراوارد ر يافته و

هاي موجود در چهار بستر راكتور كه از جـنس پنتـا   كاتاليست
) هستند واكنش داده و تبـديل بـه گـاز    5O2Vاكسيد واناديوم (

3SO 3گـاز  گـردد. پـس از آن   ميSO بـرج جـذب شـده     وارد
)Absorption Tower  V-1604  93) كه در اين برج با اسـيد% 

گـردد  مي %5/99به اسيد  موجود در برج واكنش داده و تبديل 
 %98كه اين اسيد بـا آب مقطـر رقيـق شـده و غلطـت آن بـه       

رسد كه همان محصول واحـد اسـت و ايـن اسـيد بوسـيله      مي
  . 2. شكل 18گرددسازي ارسال ميپمپ به مخازن ذخيره

هـاي منعطـف ارزيـابي    فاين از جملـه روش تكنيك ويليام
ناشي از فعاليت زيستي، بهداشتي و اقتصادي هاي محيطريسك

شود كه در سامانه مديريت بهداشـت  واحد صنعتي شناخته مي
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. از ايـن  10آيدهاي متواتر به حساب ميو ايمني از جمله روش
گيــري دربــاره ضــرورت و موجــه بــودن بــراي تصــميمروش 
هاي حـذف خطـر و همچنـين لـزوم اجـراي بـه موقـع        هزينه
منظـور ارزيـابي   ه. ب20شودهاي كنترل خطرات استفاده ميبرنامه

  مراحل زير صورت گرفت.ي اين تكنيك، ريسك به وسيله
يط ي بازديدهاي ميداني، مح ـدر ابتدا به وسيلهمرحله اول: 

 چنين براي آشـنايي بـا فرآينـد و   مورد بررسي قرار گرفت. هم
تجهيزات مورد استفاده در واحـد احيـاء اسـيد بـا كارشناسـان      

ايمني و برخي از پرسـنل  فرآيند احياي اسيد، كارشناس بخش 
هاي مختلف واحـد صـحبت و مشـاوره شـد و     فعال در بخش

  آوري گرديد. اطلاعات مذكور جمع
ــه دوم:  ــوق مرحل ــوارد ف ــايي م  ، پــس از بررســي و شناس

مطالعاتي در مورد صنعت احيـاي اسـيد، سـابقه كـار واحـد و      
سوابق گذشته موارد حوادث پيش آمده در اين واحد صـورت  

  گرفت. 

هاي بهداشـتي و ايمنـي   ريسكه سوم: در اين مرحله مرحل
مرحلـه چهـارم:   موجود در واحد احياي اسيد شناسـايي شـد.   

هاي شناسايي شده در واحد احيـاي  براي امتيازدهي به ريسك
بنـدي احتمـال   )، رتبـه 1بندي شدت اثر (جدول اسيد بايد رتبه
) 3(جـدول   تمـاس  مواجهـه/ بنـدي  ) و رتبـه 2وقوع (جدول 

. هر كدام از عوامل، با توجه به شرايط موجـود  گرفت صورت
فـاين توسـط كارشناسـان    اساس جداول پيشـنهادي ويليـام   بر

 .21مربوطه نمره داده شدند

مرحله پنجم: سپس از حاصل ضرب سـه فـاكتور احتمـال    
دسـت  و شدت اثر ضـريب ريسـك بـه    تماس مواجهه/وقوع، 

  .21 )1 آيد (رابطهمي
  ضريب ريسك  =شدت× احتمال وقوع × هه/تماس مواج        )1رابطه (

ي ريسـك حاصـله اقـدامات    در نهايت با استفاده از نمـره  
 ). 4كنترلي تعيين گرديد (جدول 

  
  23 -22 ميزان مواجهه :1جدول 

  1  2 3 6 10  نرخ

  بنديطبقه
 بطور مداوم

  (چند با در روز)
 بطور مكرر

  (يكبار در روز)
 گاه به گاه
  ماه) (يكبار در هفته يا

  يكبار در سال
 طول در است ممكن(بندرت 
  )دهد رخ سيستم عمر

  
  21-12 شدت پيامد :2 جدول

 بنديطبقه نرخ

 فاجعه بار –توقف طولاني فعاليت -متعددميرمرگ و 100

 دلار 100000تا  4000000خسارت بين-ميرچندين مورد مرگ و 50

 ردلا 400000تا100000خسارت بينمير،مرگ و 25

 دلار100000تا  1000خسارت بين ناتواني دائمي)-(قطع عضوجراحات شديد 15

 دلار 1000خسارات تا-جراحات متوسط 5

 خسارات اندكجراحات و 1

  
  12احتمال وقوع: 3 جدول

 بنديطبقه نرخ

 .در صورت وقوع رويداد، خطر كاملاً مورد انتظار است 10
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 .است %50نشانس وقوع آ-كاملاً ممكن است 6

 .يك تصادف و مورد غيرمعمول خواهد بود 3

 .دهد ولي بعضي از اوقات ممكن است به وقوع بپيونددپس از چندين سال مواجهه رخ نمي 5/0

 .(اصلاً رخ نداده است)يك پيامد غيرمحتمل است 1/0

  
  

  22نمره ريسك و اقدامات كنترلي :4 جدول
 هاي لازمفعاليت نرخ

 توقف پروسه تا زمان كاهش خطر-ام فوري اصلاحياقد 1500-200

 نياز به بررسي و توجه هر چه سريع تر است 199-90

 خطر بايستي بدون تأخير برطرف شود ولي وضعيت اضطراري نيست 89-0
  

  )CFهاي اصلاحي(هزينه تخميني براي فعاليت :5جدول 
 طبقه بندي نرخ
 دلار 50000بيشتر از  10

 لارد50000-25000 6

 دلار25000-10000 4

 دلار10000-1000 3

 دلار1000-100 2

 دلار25-100 1

 دلار25زير 5/0

  
  

  DC(24يابد) (مي  كاهش خطر كه مقداري( تصحيح درجه :6جدول 
 طبقه بندي نرخ

 شودخطر حذف مي%100به ميزان  1

 شودخطر حذف مي %75حداقل  2

 خطر حذف مي شود 75-50% 3

 شودخطر حذف مي 50-25% 4

 شودخطر حذف مي %25كمتر از  6

  
 بررسي هايروش از يكي فاين،ويليام روش كه جاييآن از

 درباره گيريتصميم براي آن از و باشدمي آن مديريت و ريسك

 لزوم چنينهم و خطر حذف هايهزينه بودن موجه و ضرورت

 فادهاسـت  خطـرات  كنتـرل  هـاي برنامـه  تـر سـريع  هرچه اجراي

 شـدن  مشـخص  از پـس  در مرحله آخـر  منظور بدين. شودمي

) محاسبه 2ي (رابطه از قبول قابل هايهزينه ميزان ريسك، نمره
  گرديد.

R                                       )2(رابطه 
J

DF CF



  

ك، نمره ريس CFميزان هزينه قابل قبول،   Rدر اين فرمول
DC 6و  5باشد (جدول درجه تصحيح براي هر ريسك مي .(  

 بــراي كنترلــي هــايباشــد، هزينــه j <10 ميــزان چنانچــه
 باشد j >10و اگر بوده قبول قابل بهداشت ايمني و هايريسك

   .22 – 12بود خواهد قبول غيرقابل هاهزينه اين
  
    نتايج

ررسي نتايج به دست آمده دو ريسك بازديد و ببا توجه به 
ــچه  ــي  SU-1603حوض ــاي خنث ــاق گازه ــازي و و استنش س

مشــكلات تنفســي كــه مربــوط بــه بخــش فرآينــد حوضــچه  
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باشد و ريسـك عمليـات   كولينگ و گوگرد ميسازي آبخنثي
نشـتي اسـيد و    تخليه تانكر حمل اسيد بـه مخـازن و احتمـال   

سوختگي نفرات كه در بخش  فرآيند مسير خوراك است، جز 
-). در بخـش فراينـد  8باشد (جدول ي ميهاي اضطرارريسك

هاي كوره، مسير گردش اسيد ضـعيف بـه كـوره،    هاي ورودي
توليد بخار، مسير شستشـوي گـاز بـا اسـيد ضـعيف، فرآينـد       

) و خشـك كـن گـاز و    93%گيري از گازهاي اسيد غليظ (آب
گرم كن خوراك راكتور، مسير گردشي و توليد هوا، مسير پيش

ــ، مســير راه%98اســيد  و مســير  H-1602دازي اوليــه كــوره ان
ها در سطح پايين و محصول تمامي ريسك %98خروجي اسيد 

هـاي متوسـط راهكارهـاي    متوسط قرار دارند كه براي ريسك
  ). 7كنترلي پيشنهاد گرديد (جدول 
هـا در سـطح   ريسـك %  67 )4همچنين با توجه به شكل (

سـطح   هـا در از ريسك %33پذيري پاييني قرار دارند و ريسك
هـاي ثانويـه تمـامي    RPNبحراني و متوسط قـرار دارنـد، كـه    

هاي ايمني و بهداشتي سطح متوسط و بحرانـي پـس از   ريسك
ارائه راهكار و اقدامات كنترلـي در وضـعيت نرمـال و طبيعـي     

  قرار گرفتند. 
  

  واحد احياء اسيد در وضعيت خطر طبيعي هاي ايمني و بهداشت شغليشناسايي ريسك :7جدول 

 وضعيت RPN1  پيامد ح خطرشر
  خطر

وضعيت  RPN1  پيامد  شرح خطر
 C EP R C EP R  خطر

ــي از   ــد و بازرسـ بازديـ
ســازي و مخــازن ذخيــره
 سقوط از ارتفاع

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
 بازديد و بررسي كوره 

H-1601سقوط از  و
 ارتفاع

  طبيعي  5/2  5/0  1  5  شكستگي

ــي از   ــد و بازرسـ بازديـ
-هاي ارسال و بـرق پمپ

 گرفتگي

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
بازديد و بررسي 

و C-1601 كمپرسور 
  برق گرفتگي

مرگ و 
  مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

ــي  از  ــد و بازرسـ بازديـ
 پمپ گوگردي

  نشتي گوگرد مذاب

مشكلات 
  تنفسي

  طبيعي  30  3 2  5
بازديد و بررسي 

و  C-1601كمپرسور 
 ارتعاش

آسيب 
  شغلي

  طبيعي  5/7  5/0  3  5

ــي  از  ــد و بازرسـ بازديـ
-و بـرق  P-1610 پمپ 

 گرفتگي

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
 بازديد و بررسي كوره 

H-1601 و نشتي گاز
 و انفجار

خسارت 
  مالي

  طبيعي  25  5/0  1  50

  مســير اســيد ميكســر 

ME-1602و نشتي اسيد  
مشكلات 
  تنفسي

  طبيعي  30  3 2  5
  مسير اسيد ميكسر 

ME-1602 و نشتي
 بخار

  طبيعي  30  3  2  5  سوختگي

 بازديد و بررسي كـوره  

H-1601  ــاز ــتي گ و  نش
  انفجار

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
گيري گاز نمونه

احتراق و  استنشاق 
 گاز

مشكلات 
  تنفسي

  طبيعي  45  3  3  5

 بازديد و بررسـي كـوره  

H-1601  و تماس بدن با
 سطح داغ

  طبيعي  30  3 2  5  سوختگي
بازرسي بازديد و

و  V-1611 ظرف 
 سقوط از ارتفاع

  طبيعي  5  5/0  2  5  شكستگي

  طبيعي  45  3 3  5مشكلاتبازديد و بازرسي پمپ  طبيعي 5/12 5/0 1 25 مرگ و مير بازديد و بازرسي پمـپ  
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P-1603گرفتگيو برق  P-1603 و استنشاق
 بخارات اسيد

  تنفسي

گيـــري اســـيد و نمونـــه
  استنشاق اسيد

مشكلات 
  تنفسي

  طبيعي  45  33  5
 بازديد و بررسي بويلر 

B-1601  سقوط از
 ارتفاع

  طبيعي  5/2  5/0  1  5  شكستگي

مســــيرهاي اســــيدي  
 (اتصالات) و نشتي اسيد

  طبيعي  15  25/0  15  سوختگي
 بازديد و بررسي بويلر 

B-1601 و داغ بودن
 سطوح

  طبيعي  30  3  2  5  سوختگي

 بازديد و بررسي بـويلر  

B-1601 و نشـــــــتي و
 از احتراقاستنشاق گ

  طبيعي  75  3 1  25  مرگ و مير
گيري بخار نشتي نمونه

 بخار
  طبيعي  30  3  2  5  سوختگي

بازديــد و بررســي مبــدل 
E-1604  ــاق و استنشـــ

 بخارات اسيدي

مشكلات 
  تنفسي

  طبيعي  45  3 3  5
بازديد و بررسي ظرف 

V-1601  و سقوط از
 ارتفاع

  طبيعي  5/7  5/0  1  15  شكستگي

-بازديد و بررسـي پمـپ  

و  P -1606 A/Bهــاي 
 برق گرفتگي

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
مسيرهاي اسيد (فلنج) 

 نشتي اسيد
  طبيعي  15  5/0  2  15  سوختگي

-EP بازديــد و بررســي 

 و سقوط از ارتفاع1601
  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير

بازديد و بررسي 
-V-1612ظروف

 و نشتي اسيد  1613

آسيب 
  ناچيز

  طبيعي  30  3  2  5

-EP يــد و بررســي بازد

 و برق گرفتگي1601
  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير

 بازديد و بررسي پمپ 

P-1602گرفتگيو برق 

مرگ و 
  مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

-EP بازديــد و بررســي 

و نشتي و استنشاق 1601
 گاز

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
بازديد و بررسي ظرف  

V-1602  و سقوط از
 ارتفاع

مرگ و 
  مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

 بازديد و بررسي مبـدل  

E-1605 و ســـــقوط از
 ارتفاع

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير

بازديد و بررسي 
- V-1603ظروف 

و سقوط از  1605
 ارتفاع

  طبيعي  15  5/0  2  15  شكستگي

 بازديد و بررسي مبـدل  

E-1605 ــتي و و نشـــــ
 استنشاق گاز

  طبيعي  75  13  25  مرگ و مير
و بررسي بازديد
-V-1603ظروف 

 و نشتي اسيد 1605

  طبيعي  60  2  2  15 سوختگي

بازديــد و بررســي مبــدل 
E-1606  و ســـــقوط از

 ارتفاع

  طبيعي  5/2  5/0 1  5  شكستگي

بازديد و بررسي 
 و V-1605ظروف 

V-1603  و نشتي و
 استنشاق گاز

مرگ و 
 مير

  طبيعي  45  3  3  5

  طبيعي  25  5/0  1  25مرگ و بازديد و بررسي دمنده   طبيعي  75  3 1  25  بازديد و بررسـي ظـرف   
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V-1614 و نشــــــتي و
 گاز مرگ و ميراستنشاق 

BL-1601 و برق
 گرفتگي

  مير

بازديد و بررسـي ظـرف   
V-1614 و نشتي اسيد 

  طبيعي  30  3 2  5  سوختگي
بازديد و بررسي دمنده 

 BL-1601و ارتعاش 

آسيب 
 شغلي

  طبيعي  15  5/0  6  5

 بازديد و بررسي دمنـده  

BL-1601 ــاق و استنشــ
 گاز و

  طبيعي 5/37  5/0 3  25 مرگ و مير
بازديد و بررسي پمپ 

P-1602 و برق-

 گرفتگي

مرگ و 
  مير

  طبيعي  25  5/0  2 25

-V گيري از ظرف نمونه

 و پاشش اسيد1608
  طبيعي  45  3 3  5 سوختگي

 بازديد و بررسي كوره 

H-1602  و سقوط از
 ارتفاع

مرگ و 
 مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

-و بررسـي مبـدل  بازديد

-E-1601-1602 هــاي 

ــتي و  1603 و نشـــــــ
 استنشاق گاز

  طبيعي 5/37  5/0 3  25 مرگ و مير
 بازديد و بررسي كوره 

H-1602 و نشتي گاز
 انفجار

آسيب به 
 تجهيزات

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

-بازديد و بررسـي مبـدل  

-E-1601-1602هـــاي 

 و سقوط از ارتفاع 1603

  طبيعي  5/2  5/0 1  5 شكستگي
 يد و بررسي كوره بازد

H-1602 و نشتي گاز
 انفجار

مرگ و 
 مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

بازديد و بررسي راكتـور  
R-1601   و ســــقوط از

 ارتفاع

  طبيعي  5/2  5/0 1  5  شكستگي
 بازديد و بررسي كوره 

H-1602  و آلودگي
 صوتي

كري 
 شغلي

  طبيعي  15  5/0  6  5

بازديد و بررسي راكتـور  
R-1601  ــتي و و نشــــ
 ق گازاستنشا

مشكلات 
  تنفسي

  طبيعي  75  3 1  25
بازديد و بررسي دمنده 

و برق  BL-1603هوا 
 گرفتگي

مرگ و 
 مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

بازديد و بررسـي دمنـده   
Bl-1602  و بـــــــــرق
 گرفتگي

  طبيعي 5/12  5/0 1  25 مرگ و مير
بازديد و بررسي 

و S-1603 دودكش 
 سقوط از ارتفاع

مرگ و 
 مير

  عيطبي 5/12  5/0  1  25

بازديد و بررسي ظـروف  
V-1604-1610  و
 سقوط از ارتفاع

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير

بازديد و بررسي 
 P-1612هايپمپ

A/B   و P-1607-

 و برق گرفتگي  1605

مرگ و 
  مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

بازديد و بررسي ظـروف  
V-1604-1610  و نشتي
 و استنشاق گاز

مشكلات 
 تنفسي

  يطبيع  45  3 3  5

بازديد و بررسي 
 ,TK-1602 A مخازن

B, C  و سقوط از
 ارتفاع

  طبيعي  5/7  5/0  1  15 شكستگي

بازديــد و بررســي پمــپ 
P-1608 و برق گرفتگي 

  طبيعي 5/12  5/0 1  25  مرگ و مير
بازديد و بررسي پمپ 

P-1611 برق گرفتگي 

مرگ و 
 مير

  طبيعي 5/12  5/0  1  25

ــي  ــد و بررســـ   طبيعي  5/7  5/0  1  15 سوختگيبازديد و بررسي   طبيعي  5  5/0 2  5آسيب بازديـــ
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ــچه و  SU-1602حوضـ
 در حوضچه آبيسقوط 

و  SU-1601حوضچه غيرعمده
سقوط در حوضچه 

 گوگرد مذاب

بازديــد و بررســي پمــپ 
P-1610 و برق گرفتگي 

  طبيعي 5/12  5/0 1  25 مرگ و مير
تخليه گوگرد در 

و  SU-1601حوضچه 
 وضعيت نامطوب بدن

-آسيب

هاي 
  وميارگون

  طبيعي  5/7  5/0  3  5

ــتيك در   ــه كاســ تخليــ
ــچه  و  SU-1603حوضـ

 وضعيت نامطوب بدن

هاي آسيب
 ارگونومي

              طبيعي  5/7  5/0 3  5

  
  

  واحد احياء اسيد در وضعيت خطرغيرطبيعي و اضطراري هاي ايمني و بهداشت شغليشناسايي ريسك: 8جدول 

  پيامد شرح خطر
RPN1  وضــعيت

  خطر
  راهكار

RPN2  
  J  هزينه

-توجيه

  پذيري
  دارد

C  E P R C  E P R 

بازديد و بازرسـي  
-از مخازن  ذخيره

ــت   ــازي  و نش س
   اسيد از مخزن

  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي
هـاي  انجام بازرسـي 

  فني منظم و روتين
15  1  3  45  000/5  15  √  

بازديد و بازرسـي  
هــــاي از پمــــپ

و نشـتي    ارسال  
  اسيد

  غيرطبيعي  135  3  3  15  سوختگي

استفاده از كاورهاي
پلاستيكي ضد اسيد 
ــالات   ــر روي اتص ب

  هاپمپ

15  2  5/0  15  000/100  5/12  √  

بازديد و بازرسـي  
هــــاي از پمــــپ
استنشا ق  ارسال و

  بخارات  اسيد

مشكلات 
  تنفسي

  غيرطبيعي  90  6  3  5
-اســتفاده از ماســك

هاي ضـد بخـارات   
  اسيدي

1  3  6  18  000/50  15  

√ 

ــيد از   ــير اسـ مسـ
ازن بـه واحـد   مخ

و  (اتصــــالات)
  نشتي اسيد

  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي
استفاده از كاورهاي 
پلاستيكي ضد اسيد 

  بر روي اتصالات
15  2  5/0  15  000/100  13  

√ 

عمليــات تخليــه  
تانكر حمل اسـيد  

نشتي  به مخازن و
  اسيد

  اضطراري  270  6  3  15  سوختگي
ــق   ــردن دقي ــار ب بك

العمل تخليـه  دستور
  و بارگيري

5  3  3  45  000/26  5/22  

√ 

بازديــد و بررســي 
ــور  -C كمپرسـ

ــري  كـــ
  شغلي

  غيرطبيعي  90  6  3 5
نصب اتاقـك عـايق
در برابر صدا بـراي  

1  2  3  6  000/5000  5/14  
√ 
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ــودگي 1601 و آل
  صوتي

 كمپرسور

مسير اسيد ميكسر 
 ME-1602و  
  نشتي اسيد

  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي
استفاده از كاورهاي

سيد پلاستيكي ضد ا
 بر روي اتصالات

15  2  5/0  15  000/100  5/12  
√ 

بازديــد و بررســي 
و  H-1601 كـوره  

ــداي   ــاد صـ ايجـ
شــديد و آلــودگي 

  صوتي 

ــري  كـــ
  شغلي

  غيرطبيعي  150  10  3  5
نصب اتاقـك عـايق   

 در برابر صدا
1  2  3  6  000/5000  5/14  

√ 

بازديد و بازرسـي  
و   P-1603 پمپ 

  نشتي اسيد
  غيرطبيعي  90  3 2  15  سوختگي

استفاده از كاورهاي
پلاستيكي ضد اسيد 
ــالات   ــر روي اتص ب

 پمپ ها

15  2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

گيري اسـيد  نمونه
  و پاشش اسيد

  غيرطبيعي  90  3 2  15  سوختگي
تعبيـــــه بـــــاكس
ــه   ــوص نمون مخص

  گيري اسيد
5  1  5/0  5/2  000/500  13  

√ 

بازديــد و بررســي 
و B-1601 بـويلر  

  صداي شديد

ــيب  آســ
  شنوايي

  غيرطبيعي  150  10  3  5
نصب اتاقـك عـايق   

 در برابر صدا
1  2  3  6  000/5000  5/14  

√ 

بازديــد و بررســي 
ــدل  و  E-1604مب

  نشتي اسيد
  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي

انجام بازرسي هـاي  
 فني منظم و روتين

15  1  5/0  5/7  000/5  15  
√ 

بازديــد و بررســي 
 P-1606هايپمپ

A/B   ــتي و نشـ
  اسيد

  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي

استفاده از كاورهاي
پلاستيكي ضد اسيد 
ــالات   ــر روي اتص ب

 پمپ

15  2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

بازديــد و بررســي 
و  P-1601 پمـپ  

  نشتي اسيد
  غيرطبيعي  90  3  2  15 سوختگي

استفاده از كاورهاي
پلاستيكي ضد اسيد 
ــالات   ــر روي اتص ب

 پمپ

15 2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

بازديــد و بررســي 
و E-1606 مبـدل  

  نشتي اسيد
  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي

استفاده از كاورهاي 
 پلاستيكي ضد اسيد

15  2  5/0  15  000/100  5/12  
√ 

بازديــد و بررســي 
 BL-1601 دمنده 

  و آلودگي صوتي

ــري  كـــ
  شغلي

  غيرطبيعي  150  10  3 5
نصب اتاقـك عـايق   

 در برابر صدا
1  2  3  6  000/5000  5/14  

√ 
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بازديــد و بررســي 
-V-1604روفظــ

ــتي  1610 و نشــ
  اسيد

  غيرطبيعي  90  3  2  15 سوختگي
استفاده از كاورهاي 
 پلاستيكي ضد اسيد

15 2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

بازديــد و بررســي 
ــدل ــاي مبـ -Eهـ

و    1607-1608
  نشتي اسيد

  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي
استفاده از كاورهاي 
 پلاستيكي ضد اسيد

15 2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

بازديــد و بررســي 
ــپ  و  P-1602پم

  نشتي اسيد
  غيرطبيعي  90  3  2  15 سوختگي

استفاده از كاورهاي 
 پلاستيكي ضد اسيد

15 2  5/0  15  000/100  5/12  
√ 

گيــري از نمونــه
و  V-1609ظرف 

  پاشش اسيد
  غيرطبيعي  90  3  2  15  سوختگي

تعبيـــــه بـــــاكس 
ــه   ــوص نمون مخص

 گيري اسيد

5  1  5/0  5/2  000/500  13  
√ 

د و بررســي بازديــ
ــپ ــاي پم -P ه

1607-1605-
1612 A/B     و

  نشتي اسيد

  غيرطبيعي  90  3  2  15 سوختگي
استفاده از كاورهاي 
 پلاستيكي ضد اسيد

15 2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

بازديــد و بررســي 
ــپ ــاي پم -P ه

1607-1605-
1612 A/B    و
  استنشاق اسيد 

مشكلات 
 تنفسي

  غيرطبيعي  90  3 6  5
-اســتفاده از ماســك

اي ضـد بخـارات   ه
 اسيدي

1 3  3  9  000/500  15  

√ 

بازديــد و بررســي 
 K-1602مخـازن 

A, B, C  و نشتي
  اسيد

سوختگي 
 شديد

  غيرطبيعي  90  3  2  15
استفاده از كاورهاي 
 پلاستيكي ضد اسيد

15 2  5/0  15  000/100  5/12  

√ 

بازديــد و بررســي 
 TK-1602مخازن

A, B, C  و
  استنشاق اسيد

مشكلات 
 تنفسي

  غيرطبيعي  90  3  6  5
-اســتفاده از ماســك

هاي ضـد بخـارات   
  اسيدي

1 3  3  9  000/500  15  

√ 

بازديــد و بررســي 
ــچه  -SUحوضــ

ــقوط  1603 و سـ
در حوضـــــــچه 
اســـــــــيدي و 

  سوختگي

  غيرطبيعي  90  3  2  15 سوختگي
استفاده از حفـاظ و  
نصب علائم هشدار 

 دهنده

15 1  5/0  5/7  000/5000  15  

√ 
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بازديــد و بررســي 
ــچه  -SUحوضــ

شاق و استن 1603
ــي  ــاي خنث -گازه

  سازي

مشكلات 
 تنفسي

  اضطراري  300  10  6  5

نصــــب شــــاور و
هاي آب اسپري نازل

و بخـــار اطـــراف  
حوضچه جهت فرو 
نشســـت بخـــارات 

 اسيدي

5 2  3  30  000/5000  5/16  

√ 

تخليه گـوگرد در  
ــچه  -SUحوضــ

و استنشاق  1601
  ذرات گوگرد

مشكلات 
 تنفسي

  غيرطبيعي  90  6  3  5
نصب درپوش براي 

  وگرديحوضچه گ
5 2  3  30  000/000/15  16  

√ 

  

  
  هاي ايمني و بهداشتي واحد احياء اسيددرصد فراواني ريسك: 4شكل 

  
  بحث  

ايمنـي و   خطـر  مـديريت  و اين پژوهش با هـدف ارزيـابي  
 تخمـين ميـزان   احتمـالي،  مخـاطرات  شناسايي جهت بهداشتي

سـلامت   راستاي حفظ در و خطر سطح كاهش كنترل و و خطر
 به انجـام  William Fineروش به سرمايه تجهيزات و كاركنان،

، 24)1393رسيد. كارايي اين روش توسط جوزي و همكـاران ( 
 Meknatjooو  Omidvari، 25)1389طبري (جعفري و رعاضي

طـور  در صنايع مختلف به اثبات رسـيده اسـت. بـه    26 )2015(
ريسـك ايمنـي و بهداشـتي     100كلي در اين پـژوهش تعـداد   
% در  31ريسـك اضـطراري،    %2شناسايي گرديـد كـه تعـداد    

خـود  تـرين سـطح ريسـك را بـه    % در كم 67سطح متوسط و 
  اند.   دادهاختصاص 

جا كه بيشتر مواد مورد استفاده در صنايع نفت، گـاز،  از آن
پتروشــيمي و صــنايع وابســته داراي ماهيــت خطرنــاك (قابــل 
اشتعال، قابل انفجار، سمي، راديو اكتيو، اكسيد كننده) هسـتند،  

سـازي، حمـل و نقـل و اسـتفاده از ايـن مـواد نيـاز بـه         ذخيره
پژوهش عمليـات تخليـه تـانكر     ريزي ويژه دارد. در اينبرنامه

شود نشتي اسيد كه سبب سوختگي مي حمل اسيد به مخازن و
در سطح بحراني قـرار دارد. ايـن ريسـك     270با نمره ريسك 

بيشـــتر بـــه علـــت خطاهـــاي انســـاني و رعايـــت نكـــردن 
ي مواد خطرناك توسـط  در مورد تخليه HSE هايدستورالعمل

دقيق دستورالعمل تخليه و  افتد كه با بكار بردنانسان اتفاق مي
  گردد. بارگيري ميزان ريسك به سطح طبيعي بر مي

ســازي اســيد يــك حوضــچه خنثــي SU-1603حوضــچه 
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هاي اسيدي و اسيدهاي مازاد واحد احيـاي  باشد، كه پسابمي
ي كاسـتيك ايـن   گردند. سپس به وسـيله اسيد در آن جمع مي

ي و گرمـاي  شوند، اين واكنش با بخارات سماسيدها خنثي مي
هاي فراواني براي كاركنان بسيار زيادي همراه است، كه آسيب

اين بخش از لحاظ ايمني و بهداشتي دارد، در نتيجه بازديـد و  
سازي و و استنشاق گازهاي خنثي SU-1603بررسي حوضچه 

هاي بـالقوه  آيد يكي از ريسكوجود ميمشكلات تنفسي كه به
ات لازم بـه ريسـك   باشد كـه در صـورت نداشـتن تمهيـد    مي

هاي مالي و انساني بسيار زيادي شود و آسيببلافعل تبديل مي
كند. باتوجـه بـه خطـرات ايـن بخـش      ها وارد ميبه پالايشگاه

ــد و بررســي حوضــچه   و استنشــاق  SU-1603ريســك بازدي
در  RPN 300سازي و مشكلات تنفسي با  نمره گازهاي خنثي

جه با توجه به احتمال سطح اضطراري قرار گرفته است. در نتي
زياد وقوع، شدت اثر، قرار گرفتن در معرض و در نتيجـه بـالا   
بودن خطر، ضروري است توجه خاصي به جلوگيري از وقوع 

بنـابراين نصـب    .بيني امكانات لازم صورت گيـرد خطر و پيش
هاي آب و بخار اطراف حوضـچه جهـت   شناور و اسپري نازل

ات فوري اصلاحي هستند فرو نشست بخارات اسيدي از اقدام
پذيري به عدد ريسك  كه بعد از در نظر گرفتن اين عامل نمره

ي كارآمد بودن اين روش اصـلاحي  دهندهرسد كه نشانمي 30
  است كه توجيهه اقتصادي نيز دارد. 

-E -1601هاي هاي بازديد و بررسي مبدلهمچنين ريسك

ــور  1602-1603 ــي راكت ــد و بررس ــد و ، بازدR-1601، بازدي ي
كـه  B-1601 و بازديد و بررسي بـويلر   E-1606 بررسي مبدل 

 5/2شود با نمره ريسك سبب سقوط از ارتفاع و شكستگي مي
اند زيرا كـه در  كمترين ميزان ريسك را به خود اختصاص داده

اي براي اين امـر  گيرانهپالايشگاه آبادان تمهيدات بسيار سخت
ايت دسـتورات و نكـات   وجود دارد كه كاركنان را ملزم به رع

  كند.ايمني در خصوص كار در ارتفاعات مي
  

  گيرينتيجه

هـا بـه   با عنايت به اينكه صنايع نفـت و گـاز و پالايشـگاه   
صورت يك صنعت استراتژيك براي كشورمان درآمـده اسـت   

زيست لذا توجهات در اين صنعت به نيروهاي انساني و محيط
و در بسـياري از مـوارد   باشد كمتر از توجه به خود صنعت مي

هـا بـراي بهبـود وضـعيت     اين صنعت از صرف يكسري هزينه
جا كـه در  زند. از آنزيست سرباز مينيروهاي انساني و محيط

باشـد  دنيا صنايع نفت و گاز جز صنايع با ارزش افزوده بالا مي
كه هزينه كردن در آن بايد با دسـتي بـاز بـراي حفـظ نيـروي      

رت گيـرد لـيكن در برخـي مـوارد     زيست صوانساني و محيط
باره صورت گرفته است. با هايي در اينمشاهده شد كه كوتاهي

توجه به تمامي نكات ذكر شـده واحـد احيـاي اسـيد شـركت      
پالايش نفت آبادان جزء واحدهاي با ميـانگين خطـر متوسـط    

هاي بالا بـودن متوسـط   ترين علتشناسايي شده است. از مهم
توان بـه خـوردگي و فرسـودگي    ميعدد ريسك در اين واحد 

برخي تجهيزات واحد به علت وجود اسيدسولفوريك و عـدم  
استفاده از تجهيزات و ادوات با متريال مناسـب و بـا مقاومـت    

هـاي  بالا در برابر خورنـدگي اسـيد بـه علـت وجـود تحـريم      
هاي باشد. از ديگر علتاقتصادي و ساير موانع و مشكلات مي

توان به خواص اسيدسولفوريك مي افزايش ريسك واحد فوق
عنوان يك اسيد بسـيار قـوي اشـاره كـرد كـه داراي اثـرات       به

باشـد. همچنـين   محيطـي مضـر زيـادي مـي    بهداشتي و زيست
هاي ايـن واحـد آمـوزش    ها نشان داد كه در كليه بخشبررسي

تـرين نكـات بـراي كـاهش يـا      عنوان يكي از كليديپرسنل به
باشـد.  اشت شغلي موجـود مـي  هاي ايمني و بهدحذف ريسك

شايان ذكر است در دوره زماني انجـام تحقيـق فـوق و انتقـال     
نتايج به مسولين واحد حوادث رخ داده در واحد فوق به طـرز  
محسوسي كاهش يافت. با توجه بـه وضـعيت صـنعت مـورد     

ويـژه آمـوزش   هاي مديريتي ريسك بـه مطالعه، توجه به روش
تـيم بررسـي حادثـه و     هاي مختلف، تشـكيل پرسنل در بخش

آناليز علمي حوادث و شبه حوادث، نقـش مهمـي در كـاهش    
شـود  ريسك كلي سيستم خواهد داشت. در نتيجه پيشنهاد مـي 
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  كه براي كاهش ريسك 
 هاي ايمنـي، بهداشـت بايـد بـه     اهداف و خط مشي

صورت شفاف بـراي مـديران ارشـد تشـريح شـده تـا باعـث        
 ت در بين مديران و درافزايش فرهنگ و دانش ايمني و بهداش

 پي آن در ميان پرسنل گردد.

   هـاي ايمنـي و   نظارت دقيق بر اجـراي دسـتورالعمل
  ها.گيري توسط مسئولين اين بخشبهداشت شغلي و سخت

  به علت بالا بودن ريسك سوختگي با اسيد همچنين
احتمال بالاي ريسـك استنشـاق بخـارات و گازهـاي اسـيدي      

 سايل اسـتحفاظي از جملـه البسـه   گردد نفرات از وپيشنهاد مي
هاي تنفسي ضد بخـارات اسـيدي اسـتفاده    ضد اسيد و ماسك

 نمايند.

 هاي مـنظم  هاي فني از ادوات در دورهانجام بازرسي
و نزديك به هم از نظر زماني از واحد فوق نيز به علت شرايط 

خاصيت خورنـدگي بـالا جهـت     خاص واحد و وجود اسيد با
 گردد.يشنهاد ميهاي موجود پكاهش ريسك

 اين اثربخشيكه  هاي هشداردهندهبكارگيري سيستم 
جلـوگيري از  بسياري از مواقع تا حد زيـادي بـه    در هاسيستم

 نمايد. وقوع حوادث و يا كاهش اثرات منفي آنها كمك مي

 هاي اضطراري جهت شستشـوي سـريع   تعبيه دوش
محل سوختگي بـا اسـيد در نقـاط مختلـف واحـد مطـابق بـا        

 نداردهاي موجود. استا

  
  تشكر و قدرداني

همكاري پرسنل محتـرم واحـد احيـاي اسـيد      از بدينوسيله
  نماييم.  شركت پالايش نفت آبادان تشكر و قدرداني مي
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